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OuSoCo CAE
+ Target Holder fiir Meteoriten Probe

Fir einen spezifischen Test einer Probe eines Eisenmeteori-
ten, durchgefiihrt am CERN HiRadMat Facility, wurde ein Tar-
get Holder entworfen und gefertigt um die korrekte Positio-
nierung wahrend der Bestrahlung mit einem high-energy,
high-intensity Protonenstrahls. In Kooperation mit der Fa.
OuSoCo wurde eine neue Montagevorrichtung entwickelt. Die
konische Lagerung innerhalb des Target Holders gewahrleistet
eine prazise Positionierung entlang der Longitudinalachse der
zylinderférmigen Eisenprobe in Bezug auf den Protonstrahl,
bei gleichzeitiger Vergabe der radialen Schwingfahigkeit der
Meteoritenoberflache (resultierend aus der Anregung durch

den Protonenstrahl). Abbildung 1: CAD Modell des Target Holder Assemblys

In enger Zusammenarbeit mit OuSoCo als
143 o7 . auch in Kollaboration mit Mitarbeitern des
CERN und internationalen Institutionen
wurde das Design entwickelt und der Ferti-
gungsprozess geplant und durchgefihrt.
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Der Zusammenbau der Teile wurde inner-
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halb CAE Simulation & Solutions durchge-
fiihrt. OuSoCo fiihrte erfolgreich die experi-
mentelle Kampagne aus im Mai 2024 mit ei-
ner erfolgreichen weltweit erstmaligen
Echtzeitmessung der dynamischen Antwort

Abbildung 2: technische Zeichnung des Target Holder Envelopes eines Eisenmeteoriten durch die Bestrah-
lung eines high-energy Protonenstrahls.
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Unter der Verwendung der Spezifikation von OuSoCo entwickelte CAE Simula-
tion & Solutions ein design des Target Holders aus einer Kombination opti-
scher und vakuumdurchfiihrungs Komponenten. Ein wesentlicher Aspekt des
Experiments ist die Messung der Oberflaichenverschiebung des Meteoriten
mittels Laser-Doppler Vibrometer (LDV), oberhalb des Target Holder Envelo-
pes. Infolgedessen wurde eine UV fused silica high-precision Linse mit anti-
Reflektionsbeschichtung — mit der notwendigen Transmissivitat fiir den Laser,
verwendet.

Um die Temperaturbedingungen wahrend des Experiments zu liberwachen
wurde ein Temperatursensor auf die Meteoriten Probe verklebt. Die Kombi- A
nation neu entwickelter Komponenten und der Modifikation vorhandener |
marktublicher Komponenten im CAD bewies sich als wesentliche Losung Wah-  appiidung 3: high-precision Fenster wiih-
rend der engen Projektzeitvorgabe. rend der diagnostischen Tests
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